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Um zukiinftig die Ziele der Reduktion von CO,-Emissionen zu erreichen, erfordert es eine Kombination zahl-
reicher MaBnahmen. Unter anderem beinhalten diese die Steigerung von Wirkungsgraden, den Ausbau von
erneuerbaren Energien sowie die Abtrennung von Kohlendioxid aus Rauchgasen von fossilen Kraftwerkspro-
zessen und Industrieprozessen mit anschlieBender geologischer Speicherung. Die Speicherung von Kohlen-
dioxid ist jedoch mit zuséatzlichen Kosten und einem zusatzlichen Energieaufwand verbunden sowie in
Deutschland gesetzlich limitiert und gesellschaftlich umstritten. Alternativ kann das abgetrennte CO, auch
als Rohstoff in der chemischen Industrie eingesetzt werden, sodass die Nachteile der geologischen Speiche-
rung umgangen werden und gleichzeitig die chemische Industrie unabhéngiger von fossilen Rohstoffen als
Kohlenstoffquelle werden kann. Inhalt dieses Buches ist es, aus den in der Literatur zahlreich beschriebenen
CO, Nutzungsreaktionen diejenigen zu identifizieren, die das Potential aufweisen, zur Reduktion von CO,
Emissionen beizutragen sowie die Wirtschaftlichkeit der groBtechnischen Umsetzung zu ermitteln. Der Fokus
liegt dabei auf der chemischen Umsetzung von CO, zu organischen Produkten, durch die konventionell herge-
stellte Verbindungen substituiert werden kénnen.
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